
SIHARD S460 orta -Cr �çer�kl� sertleşeb�l�rl�ğ� �y� b�r soğuk �ş 
takım çel�ğ�d�r. Çok �y� yüksek sertl�k ve tokluk b�rl�ktel�ğ� 
vardır.  

KİMYASAL KOMPOZİSYON (%)

SIJ Metal Ravne  AISI  W. Nr.  C  S�  Mn Cr Mo V

SIHARD S460   - -  1.0  1.1  0.3 8.0 2.3 0.3

ÖZELLİKLERİ

> Çok �y� yüksek sertl�k ve tokluk b�rl�ktel�ğ�

> Yüksek aşınma d�renc�

> N�trasyon kab�l�yet�

> Yüksek ölçüsel kararlılık

TESLİM ŞEKLİ

Küreseleşt�rme tavlanmış halde, max. 250 HB.

KULLANIM ALANLARI

SIHARD S460 �ç�n t�p�k uygulama alanları:

> Kesme kalıpları ve takımları

> Kesme bıçakları

> Makaralar

> Pançlar

> S�kke kalıpları

> Sıvama kalıpları

> Kafa ş�ş�rme kalıpları

AŞINMA VE TOKLUK KARŞILAŞTIRMASI

SIHARD S460 yüksek sertl�k ve toklukta prem�um takım 
çel�ğ�d�r. Konvans�yonel SIHARD 2379 (AISI D2) çel�ğ�ne 
göre daha yüksek aşınma d�renc�, yüksek tokluk ve daha 
�y� sertleşeb�l�rl�k özell�kler�ne sah�pt�r. B�l�nd�ğ� g�b� tokluk 
çatlak, ağızlarda dökülme ve kırılma g�b� katastrof�k 
hasarların önlenmes�nde öneml�d�r.

 

S460

Şekil 1: Aşınma Direnci Karşılaştırması
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Şekil 2: Tokluk Karşılaştırması
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Şekil 3: CCT Eğrisi Şekil 4: Sihard S460 ve Sihard 2379 İçin Temperleme ve Tokluk 
Değişim Eğrileri

ISIL İŞLEM
Tavlama: 820-860 ̊C
Ger�l�m G�derme: 600-650 ̊C
Sertleşt�rme: 1040-1080 ̊C (Şek�l 3. CCT eğr�s�n� �nceley�n�z).
Temperleme:  Şek�l 4. SIHARD S460 ve SIHARD 2379 �ç�n 
Temperleme ve tokluk değ�ş�m eğr�ler�.
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İKİTELLİ O.S.B. (Fabr�ka) İk�tell� Org. San. Böl. Tormak San. S�t. O Blok No:16 İk�tell� / Başakşeh�r / İstanbul T +90 212 485 53 52-53
GEBZE (Fabr�ka) İstasyon Mah. Güney Yanyol, No: 80 Gebze / Kocael� T +90 262 655 44 04 (5 pbx)
TOPÇULAR (Şube) Ferhatpaşa Cad. C�coz Yolu, Kuşçu Plaza, No:1/7 Topçular / Eyüp / İstanbul T +90 212 501 91 00
DARICA (Çel�k Serv�s Merkez�) Osmangaz� Mah. Sanay� Cad. Üret�m Sk. No:9 Darıca / Kocael�  
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