
Şek�l 1: Darbe Tokluğu

SITHERM S361R Metal Enjeks�yon, ekstrüzyon, dövme ve 
sıcak presleme (hot stamp�ng) �ç�n, normal sertl�k 
sev�yeler�nde yüksek tokluk ve yüksek termal yorulma 
dayanımı olan özel gel�şt�r�lm�ş b�r sıcak �ş kalıp çel�ğ�d�r.

Akadem� Metalurj� SITHERM S361R’n�n 
Türk�ye’dek� tek yetk�l� satıcısıdır.

KİMYASAL KOMPOZİSYON (%)

SIJ Metal Ravne AISI  W. Nr.  C  S�  Mn Cr Mo V N�
SITHERM S361R  - -  0.37  0.25  0.40 4.90 1.80 0.60 1.60

TESLİM ŞEKLİ
NADCA#229 standardına göre yumuşak tavlanmış halde, 
max. 235 HB (791 N/mm2).

KULLANIM ALANLARI

> SIHTERM S361R özell�kle haf�f metal ve alaşımlarının 
enjeks�yonu �ç�n gel�şt�r�lm�şt�r.

> Çok �y� sertleşeb�l�rl�ğ� neden� �le büyük kalıplarda da 
kullanılab�l�r. Yüksek tokluğu neden�yle yüksek stres 
altındak� uygulamalarda öner�l�r. Bu nedenle, dövme ve 
ektrüzyon uygulamalarında da kullanılab�l�r.

> İy� parlatılab�l�rl�ğ� neden� �le, plast�k kalıp uygulamaların-
da ve cam prosesler�nde kullanılab�l�r.

> Uygun ısıl �şlem sonrası N�trasyon ve PVD kaplama 
yapılab�l�r.

TOKLUK

> KV darbe numuneler� (EN ISO148-1:2017 / ASTM 
A370-05-17) en�ne yönde kullanılmıştır.

> Numuneler 45+/-1 HRC sertleşt�r�lm�ş ve temperlenm�ş, 
testler 20 ̊C’de gerçekleşt�r�lm�şt�r.

> 800x400 mm. ye kadar dövülmüş malzemelerde darbe 
tokluğu ortalama 33 Joule’den yüksekt�r. 

(NADCA#229-2016 ya göre).

> SITHERM S361R prem�um b�r sıcak �ş kalıp çel�ğ� olup, 
yüksek tokluğu �le sıcak yorulma çatlakları ve kırılmaya 
karşı d�rençl�d�r.
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Şekil 2: Sıcak İş Kalıp Çeliklerinin Mukavemet Karşılaştırması

DİĞER ÇELİKLER İLE MUKAVEMET VE TOKLUK KARŞILAŞTIRMASI

SITHERM 2343

SITHERM 2344

SITHERM S350R

SITHERM S361R

MUKAVEMETSIJ GRADE

Şekil 3: Sıcak İş Kalıp Çeliklerinin Tokluk Karşılaştırması
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Şekil 4: CCT Eğrisi

ISIL İŞLEM
NADCA#229-2016 standartına uyulmasını tavs�ye eder�z. 

Tavlama: 800-850 ̊C
Ger�l�m G�derme: 600-650 ̊C
Sertleşt�rme: 1030-1050 ̊C (Şek�l 4. CCT eğr�s�n� �nceley�n�z).
Temperleme:  Şek�l 5. Temperleme eğr�s�n� �nceley�n�z.

Şekil 5: Temperleme Eğrisi

Şekil 6: Temperleme İle Darbe Tokluğu KV2 Değişimi
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Şekil 7: Malzemelerin Sertlik İle Darbe Tokluk Değişimi
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