AKADEMI

METALURJI

SITHERM S361R Metal Enjeksiyon, ekstruzyon, dovme ve
sicak presleme (hot stamping) i¢in, normal sertlik
seviyelerinde yuksek tokluk ve yuksek termal yorulma
dayanimi olan 6zel gelistirilmis bir sicak is kalip ¢eligidir.

SITHERM
S361R

Akademi Metalurji SITHERM S361R'nin
Tiirkiye'deki tek yetkili saticisidir.

KiMYASAL KOMPOZiSYON (%)

SIJ Metal Ravne AISI W.Nr. C Si Mn Cr Mo Vv Ni
SITHERM S361R - - 0.37 0.25 0.40 4.90 1.80 0.60 1.60
TESLIM SEKLI 40
NADCA#229 standardina gére yumusak tavianmis halde, P
max. 235 HB (791 N/mm?). s ¥
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KULLANIM ALANLARI § 15
> SIHTERM S361R ézellikle hafif metal ve alagimlarinin g 10
enjeksiyonu igin gelistirilmistir. ° z
> Cok iyi sertlesebilirligi nedeniile buyuk kaliplarda da 1.2343 NADCATypeE  SITHERM S361R
kullanilabilir. Yiksek toklugu nedeniyle yUksek stres Sekil 1: Darbe Toklugu

altindaki uygulamalarda onerilir. Bu nedenle, dévme ve
ektrizyon uygulamalarinda da kullanilabilir.

> Iyi parlatilabilirligi nedeniile, plastik kalip uygulamalarin-
da ve cam proseslerinde kullanilabilir.

> Uygun isil iglem sonrasi Nitrasyon ve PVD kaplama
yapllabilir.

TOKLUK

> KV darbe numuneleri (EN 1ISO148-1:2017 / ASTM
A370-05-17) enine yonde kullaniimistir.

> Numuneler 45+/-1 HRC sertlestirilmis ve temperlenmis,
testler 20°C'de gergeklestirilmistir.

> 800x400 mm. ye kadar dévilmus malzemelerde darbe
toklugu ortalama 33 Joule'den yuksektir.
(NADCA#229-2016 ya gore).

> SITHERM S361R premium bir sicak is kalip ¢eligi olup,
yuksek toklugu ile sicak yorulma catlaklari ve kiriimaya
karsi direnclidir.

DIiGER CELIKLER iLE MUKAVEMET VE TOKLUK KARSILASTIRMASI

Sl GRADE

sirerm 2343 |
sitverm 2344 |
sitherm s350R |
sitverm s361R ([

Sekil 2: Sicak is Kalip Celiklerinin Mukavemet Karsilastirmasi

MUKAVEMET

TOKLUK

SITHERM 2343

SITHERM 2344

SITHERM S350R

SITHERM S361R

Sekil 3: Sicak is Kalip Celiklerinin Tokluk Kargilastirmasi




ISIL iSLEM
NADCA#229-2016 standartin

Tavlama: 800-850°C

Gerilim Giderme: 600-650°C
Sertlestirme: 1030-1050°C (S
Temperleme: Sekil 5. Tempe
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Sekil 5: Temperleme Egrisi
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Sekil 6: Temperleme ile Darbe Toklugu KV2 Degisimi
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Sekil 4: CCT Egrisi
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Sekil 7: Malzemelerin Sertlik ile Darbe Tokluk Degisimi
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